SOKETLERIN KULLANMA TALIMATI

1- Tim isaretler okunabilmeli {izerinde tanimlayici bilgiler olmayan soketleri kullanmayiniz.

2- Soketlerin govdesi hasar gormemis, bigimi bozulmamis, asir1 derecede aginmamis, ¢entikler,
oyuklar, catlaklar ve korozif asinma goriilmemelidir

3- Soketlerin emniyetli (anma) ¢aligma yiikii kullanilan halatlarin emniyetli (anma) ¢alisma yiki
kadardir. Emniyetli (anma) ¢alisma yiikiinden fazla yiik yiiklenmemelidir. (Sekil 1)

4- Soketlere yiikler soket ve halat ekseninde yiliklenmelidir. (Sekil 1)

5- Yatay yiik yiiklenmemelidir. (Sekil 2)

6- Ani yiiklemelerden, vuruntulu darbeli yiiklemelerden kaginin.

7- Soketlere ilave ekipman kullaniminda; halat ve soket emniyetli ¢alisma yiikiine uygun oldugun
ekipman kullanin. (Sekil 3)

8- Soketlere takilacak halka, halat, zincir v.b. ¢ap1 soketlere uygun olmalidir.

9- Kamali Tip Agik Soketlerde halat soketin iginden gegirildikten sonra halatin bosta kalan kismina
uygun klemens kullanin. Béylece halatin yuvadan ¢ikmasini engellemis olursunuz. (Sekil 4)

10-Kamali Tip Acik Soketlerde halatin soketten ¢ikan halat ucunun uzunlugu (hangisi biiyiikse)
halat ¢apinin 6 kat1 veya 150 mm olmalidir. (Sekil 5)

11-Soketlerde kullanilan halatlarin bir yere siirtiinerek asinmasini ve kopmasini engelleyiniz.

12-Farkli uygulamalarda mutlaka imalat¢iyla goriistin.

13-Titresimli olacak sekilde yiiklenen soketler periyodik olarak manyetik pargacik veya penetrant
testi ile kontrol edilmelidir.

14-Catlamis, aginmis, oyuk olugmus soketleri kullanimdan ¢ekiniz.

15-Soketleri biikerek, kaynatarak, 1sitarak vb. yollarla asla diizeltmeye kalkmayn.

16-Soketleri, imalat¢isina danismadan -20 °C ile +200 °C sicaklik araligi disinda kullanilmamalidir.

17-Soketler, imalat¢ginin onay1 alinmadan asit ¢ozeltilerine daldirilmamali veya asit buharina, diger
kimyasallara maruz birakilmamalidir. Asidik ¢6zeltiler, buharlar ve benzeri ihtiva eden bazi imalat
igslemleri g6z 6nilinde bulundurulmali ve bu durumlarda imalatgisinin tavsiyeleri tutulmalidir.

18-Soketlerde kullanilan malzemeler, KOSGEB laboratuarinda ve TSE Gebze Makine
Laboratuarinda testlere tabi tutulmaktadir.

19-Soketler TSE tarafindan 150 tona kalibrasyonlu Cekme Basma Test makinesinde yiik testine tabi
tutulmaktadir

20-Kullanilan Soketler, uzman bir kisi tarafindan periyodik olarak muayeneye tabi tutulmalidir.
Bu tiir muayeneler arasindaki siire, kullanim sikligina bagli olmakla birlikte alt1 ay1 gegmemelidir.
Bu kontroller su sekilde olmalidir.
a.Gozle Kontrol
b.Boyut Kontrolii (Kullanima bagli asintilar veya asir1 yiiklemeler gibi durumlarda)
c.Penetrant kontrolii (D6vme parcalarin darbeli kullanimlarinda)
d.Yik Testi (TSE Kalibrasyonlu cihazlarda)

21-Hatali kullanimlara kars1 Glines Makinanin sorumlulugu yoktur

Uriinlerin {izerindeki isaretlemeler ve anlamlari
(WLL 6,3 T GMS 09070093)C €

Firdondl emniyetli galisma yuku WLL6.3T

Firmanin ticari Gnvani ve adresi veya kisaca adi ve adresi veya tescilli markasi| GMS

izlenebilirlik kodu 09070093

CE igareti C€

Sekil 1

Yiik
Max 5T

Sekil 2
Yanlis uygulama

6X0 & 150 mm
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